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L'invcnlioii conccrne une bande ventiiee de fu- 
sils, parlieulierenient de fusils de chasse. et un pro- 
cede de mon [age d'une telle bande sur le canon 
(Fun fusil. 

Les ban des ventilees pour fusils de chasse ou 
analogues, sont bien connues dans la technique de 
Pamiurerie. L'uiloplion d'une bande ventiiee de vi- 
scr a pour but cFeviter Feffet, nuisiblc au pointage 
du fusil, cause par les ondes de chalcur qui sont 
einises par le canon et qui interferon t sur la ligne 
cli* visee tlu tireur. La bande ventiiee intereepte les 
ondes de chaleur venant du canon, etant mainle- 
nue elle-meme relativemenl froide par la circula- 
tion (Fair environnant. 

On sail depuis longlemps que 1'adjonction d'une 
bande ventiiee au canon d'un fusil est un perfec- 
lionnement recherche, mais cette adjonction, etait 
une operation couteuse et de longue duree, qui 
maintenait cet accessoire hors des possibililes de 
beaucoup de chasseurs et de fabricants de fusils. 
L'ada plat ion d'une bande ventiiee a un canon de 
fusil de chasse. anterieurement a la presente in- 
vention, etait done un travail cFarmureric execute 
a fac,on a la fois couteuse et longue. 

Uji procede connu et couramnient employe de 
montage d'une bande ventiiee sur un canon de 
fusil de chasse comprend une premiere operation 
de soudage a Fargent de plusieurs saillies de sup- 
port, cspaeees longitudinalement sur le canon. Ces 
saillies component une partie fuselee de tete en- 
Irant dans une rainure de la bande ventiiee. Afin 
d 'assurer Falignement convcnable des saillies, il est 
preferable cFusiner la partie fuselee de tete des 
saillies apres sou dure sur le canon de fusil. 
La bande est ensuite glissec sur les saillies et est 
bloquec pour eviter tout deplacement longitudinal, 
par rclenue. a Taidc de chevillcs vcrticalcs intro- 
duces verlicalenient h travers la bande dans cha- 
qnv saillie. 
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Ce procede n'est pas satisfaisant paree que d'une 
part, la cheville a tendance a etre cisaillee lorsque 
le coup de feu est tire, et que, d 'autre part, la 
fixation de saillies a la soudure d'argent est longue 
et couteuse. 

Des procedes plus satisfaisants de fixation de la 
bande pour eviter son deplacement longitudinal, 
ont ete mis au point. Suivant un procede connu de- 
crit dans le brevet des Etals-Unis d'Amerique 
n° 2.693.659, un tenon en saillie de la partie in- 
ferieure de la bande est en prise avec un tenon 
en saillie correspondant du canon du fusil. Line 
cheville est ensuite utilisee pour verrouiller la bande 
sur le tenon du canon. Les effets exerces sur la 
bande au tir sont appliques dans Fassemblage des 
tenons. La necessite d'utiliser des organ es speciaux 
de tenons dans cet agencement, ou de saillies spe- 
ciales d'ancrage, telles que decrites dans le brevet 
des Etats-L T nis d'Amerique n" 3.171.226, augment e 
considerablement le prix de revient de Fadaptation 
et Foperation de soudage a Far gent des saillies au 
canon est encore necessaire. 

L'une des operations les plus couteuses et les 
plus longues ineluses dans le soudage a Fargent 
de saillies sur un canon, suivant les procedes an- 
terieurs de montage de bande de ventilation, est 
Foperation de decapage necessaire. II y a toujours 
une certaine quantite de soudure qui coule autour 
des saillies et qui doit etre cnlevee afin d'obtenir 
une piece presentable. 

Le procede de montage de bande, suivant la 
presente invention elknine Foperation couteuse et 
longue de soudure a Fargent et assure une fixation 
efficace et economique d'immobilisation de la bande 
en direction longitudinale. 

Suivant ce procede, on fixe par soudure par pro- 
jection des tenons de support sur le canon de fusil. 
Ces tenons comportent une saillie a leur partie 
inferieure, constitnant la matiere pour snuder par 
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projection les tenons de support sur le canon. Ces 
tenons sont de preference de metal fritte qui per- 
met Papplication facile de la technique de sou dure 
par projection. Apres soudure des tenons sur le 
canon, une saillie en queue d'aronde est usinee 
sur leur sommet pour recevoir une bande. La saillie 
en queue d'aronde peut etre formee directement 
sur le tenon, a condition d'aligner soigneusement 
avant soudure les tenons sur le canon. 

Une bande comportant une mortaise a queue 
d'aronde sur sa par tie inferieure. est glissee sur le? 
tenons, puis maintenue en position par des gou- 
pilles trans versales, qui traversent la baiide et les 
saillies en queue d'aronde des tenons au contact 
de celle-ci. II n'est pas besoin de tenons speciaux 
de verrouillage. Par cette fixation de la bande a 
1'aide de gnu pi lies sur les tenons, les efforts de recul 
sont repartis sur ces tenons et Peffort resultant 
sur un tenon donne, est inferieur a celui qui serait 
necessaire pour romp re la soudure ou cisailler la 
goupille transversale fixant la bande au tenon. 

D'autres objets et avantages de Pinvention seront 
mieux compris a Paide de la description qui va 
suivre, et du dessin sur lequei : 

La figure 1 est une vue en elevation laterale 
du canon de fusil avec des tenons qui sont fixes au- 
dit canon par soudure. par projection; 

La figure 2 est une coupe longitudinale a echelle 
agrandie. de* Pun des tenons avant la soudure sur 
le canon; 

La figure 3 est une coupe transversale du tenon 
de la figure 2. apres soudure par projection sur le 
canon ; 

La figure 4 est une vue analogue a celle de la 
figure 1, une bande etant montee sur le tenon 
et maintenue en position par goupilles; 

La figure 5 est une coupe transversale agrandie 
suivant la ligne 5-5 de la figure 4; 

La figure 6 est une coupe transversale a meme 
echelle. suivant la ligne 6-6 de la figure 4. 

Sur les figures, et particulierement sur les figures 
de 1 a 3, le canon 1 de fusil supporte des tenons 2 
qui lui sont fixes. Les tenons representes sur la 
figure 3 comportent une partie de corps 3 et une 
saillie en queue d'aronde 4. qui de preference est 
formee sur le sommet de celle-ci apres que les ■ 
tenons ont ete soudes au canon. 

Les tenons 2 sont constitues de metal fritte. et 
sont solidaires d'une saillie ou portee 5. sur leur 
surface inferieure ffig. 2). pour constituer la ma- 
tiere qui est necessaire a souder par projection les 
tenons au canon de fusil. A Passemblage des tenons 
au canon, le canon est maintenu dans un montage 
d'usinage et les tenons sont places sur le canon et 
soumis a la chaleur et a la pression suivant la 
technique habituelle de soudure par projection, 
a fin de fixer les tenons au canon de fusil. Une 
bande 7 est ensuite glissee sur ces tenons suivant 
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| la position indiquee sur la figure 5. La bande 7 
telle que representee sur les figures 5 et 6. com- 
porte une rainure en queue d'aronde 8 qui est 
formee sur Ia surface inferieure pour recevoir les 
saillies 4 des tenons 2. La surface superienre 9 
de la bande est sensiblement plane, mais peut etre 
striee comme indique sur les figures 5 et 6. pour 
eviter les reflexions qui pourraient etre transmises 
par la bande vers Pceil du tireur. Des que la bande 
7 est en place, comme indique sur la figure -1. 
des goupilles 10 sont mtroduites dans des ouver- 
tures 11, et traversent ia bande et la saillie en 
queue d'aronde de cbaque tenon, comme indique 
clairenient sur la figure 6. Les ouvertures 11 sont 
percees apres que la bande a ete mise en place 
sur les tenons, ct traversent transversalement la 
bande et la saillie en queue d ? aronde du tenon. 
Ce prncede d'immobilisation de la bande a ren- 
contre du deplacemenf longitudinal perrnet a cha- 
que goupille 10 de presenter un maximum de sec- 
tion de eisaillement resistant aux efforts qui sont 
transmis a la bande au tir du fusil. Par cette re- 
partition de goupilles dans plusieurs tenons, qui 
sont tres rapproches les uns des autres. les efforts 
exerces sur la bande au tir du fusil sont repartis 
sur une serie de tenons. Ces efforts sont ainsi 
divises de sorte que Peffort applique sur Pun quel- 
conque des tenons n'est pas assez grand pour arra- 
cher le tenon du canon de fusil ou cisailler la gou- 
pille. 

La bande etant goupillee sur plusieurs tenons 
tres rapproches. eile assure la possibility de dila- 
tation sans distorsion anormale le long d ? une 
grande partie de sa longueur. 

Comme indique sur les figures 4 et 5. un guidon 
de milieu 13 est monte sur la bande en alignement 
sur un guidon d'extremite 14 (fig. 4). Ces gui- 
dons 13 et 14 facilitent egalement le pointage 
de Parme sur Pobjectif. 

L'invention a ete decrite en detail en reference 
a une realisation preferee. representee sur les des- 
sins. mais il est evident que des variantes de dis- 
position et de details de structure peuvent etre ap- 
portes qui restent dans Pesprit ct le cadre de 
celle-ci. 

RESUME 

L'invention a pour objets : 

I. Ln procede de montage d'une bande ventilee 
sur le canon d'une armure a feu, caracterise en ce 
qu'on soude par projection sur le canon de ladile 
arme des tenons distants longitudinalement les uns 
des autres comportant une saillie en queue d'aronde. 
on glisse en position sur lesdits tenons, une bande 
comportant une rainure en queue d'aronde a sa 
surface inferieure. on realise au moins une ouver- 
ture transversale a t ravers ladite bande et a travers 
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une saillie en queue d'aronde, et on introduit une 
goupillc dans rouvcrture pour fixer de maniere 
sure ladite bande, pour eviter son deplacement 
transversa] rclativemenl auxdits tenons. 

II. A titre de produits industriels nouvcaux, les 
assemblages de bande et de canon d'armes a feu 
realises suivant le procede specifie sous I et plus 
parliculierrment caracterises par les points suivants 
pris isolement ou en eombinaisons diverses : 

1" Les tenons fixes sur le canon de Panne sont 
con si hues do melal fritle; 
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2° Un guidon median et un guidon d'extremite 
pour le pointage de Farmc, sont montcs au-dessus 
de ladite bande. 
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